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DIN EN 3080:2007-09

eS ‘C’O«\\

Die Europaische Vereinigung der Hersteller von Luft- und Raumfahrtgerat (ASD-STA @N}g Europaischen

Nationales Vorwort

Komitee fir Normung (CEN) fir zustandig erklart worden, Europaische Norme ur das Gebiet der
Luft- und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3 O @‘9 urde ASD Assoziierte
Organisation (ASB) des CEN.

Die vorliegende Norm EN 3080:2006 wurde von ASD ‘Fachberelch Mechanik, unter Mitwirkung
deutscher Experten des Normenausschusses Luf fahrt erarbeitet.

Raumfahrt (NL) im DIN Deutsche Ur Normung e. V. sind die europaischen Luft- und Raumfahrt-
Normungsergebnisse zwelsprach|g eutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu Uberfihren.
Aus diesem Grund wurde der Deutschen Fassung dieser EN-Norm die Englische Fassung hinzugefigt.

Entsprechend Beschluss 57/9 des Tec% sschusses des Beirats des Normenausschusses Luft- und
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EUROPAISCHENORM EN 3080
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juli 2006

ICS 49.080

Rohrverschrau "aus Titanlegierung —
T-Verschraubungen, red zi*‘ itlicher Auslass mit Mutter mit Schubdraht

0~
Aerospace se@o Série aérospatiale —
it

Pipe coupling 8°30" in titehium alloy — Systeme de raccordement 8°30' en alliage de titane —
Tees, reduced, branch with thrust wire nut Raccords en té, de réduction branche avec écrou a jonc

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 13. Januar 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2006 CEN Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 3080:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Dieses Dokument (EN 3080:2006) wurde vom Verband der Europaischen \f&%%mfahrt- und Vertei-
digungsindustrie — Normung (ASD-STAN) erstellt.

Vorwort

hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verband fiziellen Behorden der Mitgliedslander der

-
Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend dem}‘\@s‘es Verbandes durchgefiihrt wurden,
ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde.

.

Diese Europaische Norm muss den Siatu} ki nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung
eines identischen Textes oder d nnung bis Januar 2007, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Januav\(\ ickgezogen werden.

Es wird auf die Mdéglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen,
ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. CEN [und/oder] CENELEC sind nicht dafiir verantwortlich,
einige oder alle diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Eigenschaften von T-Verschraubungen, reduziert, mit seitichem Auslass mit Mutter \
Schubdraht, fir Rohrverschraubungen 8°30', aus Titanlegierung, fir Anwendungen in der Luft- un
fest.

Nenndruck: bis zu 28 000 kPa.

Q
Temperaturbereich: —55 °C bis 135 °C. " (\3

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sin, \Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Be mene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genomme uments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 5855-3, Aerospace series — MJ threads — Part 3: Limit dimensions for fittings for fluid systems
EN 2424, Luft- und Raumfahrt — Kennzeichnung von Luft- und Raumfahrterzeugnissen

EN 2491, Luft- und Raumfahrt — Trockenschmierstoffe auf Molybdandisulfid-Basis — Beschichtungs-
verfahren

EN 3264, Luft- und Raumfahrt — Rohrverschraubung 8°30' aus Titanlegierung — Mutter mit Schubdraht

EN 3273, Luft- und Raumfahrt — Rohrverschraubung 8°30'— Dichtlippe fiir Winkel-, T- und Kreuzver-
schraubungen — Konstruktionsblatt

EN 3274, Luft- und Raumfahrt — Rohrverschraubung 8°30' — Gewinde — Konstruktionsblatter

EN 3275, Luft- und Raumfahrt — Rohrverschraubung 8°30' bis 28 000 kPa — Dichtlippe — Metrische
Reihe — Technische Lieferbedingungen

EN 3311, Luft- und Raumfahrt — Titanlegierung TI-P64001 — Gegliiht — Stangen zum Zerspanen —
D <150 mm")

EN 3312, Luft- und Raumfahrt — Titanlegierung TI-P64001 — Grade 2 — Gegliiht — Schmiedestlicke —
D, <150 mm")

EN 3314, Luft- und Raumfahrt — Titanlegierung TI-P64001 — L&sungsgegliiht und ausgelagert — Stangen
zum Zerspanen — D <75 mm")

EN 3315, Luft- und Raumfahrt — Titanlegierung TI-P64001 — Lésungsgegliiht und ausgelagert — Schmiede-
stlicke — D, <75 mm")

EN 4032, Luft- und Raumfahrt — Rohrverschraubung 8°30' aus Titanlegierung — Schubdréhte

1) Veréffentlicht als ASD-Vornorm zum Zeitpunkt der Herausgabe dieser Norm.
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3 Anforderungen

Die Anforderungen gelten fir T-Verschraubungen. 0((\\

3.1 Ausfilhrung — MaBe — Masse 66
Nach den Bildern 1 und 2 und den Tabellen 1 und 2. Die Mal3e gelten vor c@@fkieren.
-

Nicht festgelegte MalRe nach Wahl des Herstellers, soweit d| ons- und Annahmebedingungen nach
EN 3275, Temperaturbereich vom Typ II, erfillt sind.

Die Anschlisse 1 und 3 missen < Anschll\

3.2 Oberflachenrauhelt

Nach Bild 1, falls nicht ande\g\n den Bauunterlagen festgelegt.
3.3 Werkstoffe

Nach EN 3311 oder EN 3314, EN 3312 oder EN 3315.

3.4 Oberflachenbehandlung

Schmieren: nach EN 2491, auf den Gewinden, Dichtflachen und der Kontaktflache zwischen Schubdraht und
Verschraubung.

3.5 Oberflachenendbearbeitung der Innenflache

Die Oberflachenendbearbeitung muss einen Radius R von 0,3 mm bis 1,0 mm und eine Oberflachenrauheit
von 0,8 um ergeben. Entgraten von Hand ist nicht zulassig.
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Legende
1 Mutter nach EN 3264
2 Schubdraht nach EN 4032
a8  Anschluss 1
b Anschluss 2
¢ Anschluss 3
d  Gewinde 1
€  Gewinde 2
f Nach EN 3274, Form C
9  Kennzeichnungsfeld
h Schiusselweite s,
' Nach EN 3273
I R0,3bis1,0
k' Vollstandig eingesetzt
Bild 1

Mafe in Millimeter
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Tabelle 1
Male in MiIIin\eter

Gewinde 1° | Gewinde 20 | 7,9 | 1L° I5° 1,° AN A r 54 ~@(‘\3
Kennzahl? 0 ‘U 0
4g6g 4H5H +02 | +04 | +04 | Ref. | £02 -~ Z%' h13 | —02

05 MJ10x1 MJ10x1 16,3 | 147 | 110 | 248 | 19 | 1A\ ¥ 14 8 | 66
06 MJ12x1.25 | MJ12x1.25 | 17,8 | 162 | 120 | 277 | 20 _K\¥' 10 | 16 9 | 75
08 MJ14x1,5 | MJ14x15 | 208 | 18,2 | 140 | 32%¢\@> | T3 | 10 | 18 | 11 | 94
10 MJ16x1,5 | MJ16x15 | 21,8 | 182 | 140X 25 | 17 | 10 | 21 | 13 | 93
12 MJ18x1,5 | MJ18x1,5 | 238 | 19.2 sXﬁ,e"%,z 27 | 21 | 12 | 22 | 15 [ 105
14 MJ20x1,5 | MJ20x1,5 | 238 \Sﬁ 145 [ 371 28 | 22 [ 12 | 24 | 16 [ 104
16 MJ22x15 | MJ22x15 4*2k% ¥ 207 | 155 [ 389 | 30 | 26 | 1,2 | 27 | 18 | 102
18 MJ24x1,5 MJ%\@- 278 | 217 | 165411 ] 32 [ 30 [ 12 | 30 | 21 | 109
20 MJ27x15 | NOXMYY | 278 | 230 | 150 | 441 | 35 | 35 | 15 | 32 | 24 | 109
22 MJ30x1,5 | MJ30x15 | 308 | 235|160 | 461 | 37 | 41 | 15 | 36 | 27 [ 108
25 MJ33x1,5 | MJ33x15 | 328 | 255|170 491 | 40 | 44 | 15 | 41 | 30 | 108
28 MJ36x1,5 | MJ36x15 | 348|267 | 175|521 ] 43 | 51 | 15 | 46 | 34 [ 108
32 MJ39x1,5 | MJ39x15 | 364 | 272|180 539 | 45 | 56 | 1,5 | 50 | 36 | 106

@ Entspricht dem Nenn-Aufendurchmesser des Rohres.
b Nach ISO 5855-3.

¢ Diese MaRe sind durch den gréften Anschluss definiert.
Mal} flir Bohrtiefe waagerecht =/, + /5.

€ MaB fur Bohrtiefe senkrecht = /.

f Schlisselweite.

9 Gilt nur, wenn der Durchmesser d, nach EN 3273 kleiner ist als der tatsachliche Schmiededurchmesser. Unterschiede zwischen
diesen Durchmessern sind zulassig.

3.6 Masse

Nach Bild 2 und Tabelle 2.
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BEISPIEL 1 EN3080-142205

2  Anschluss 1
b Anschluss 2
¢ Anschluss 3

Bild 2
BEISPIEL 2
Anschluss 2 Anschluss 1 Anschluss 3
(ist immer der grofite
Anschluss)
+ j}} 4
H:i =) == m m

EN3080-142205 . Kennzahl 22 + Kennzahl 14 + Kennzahl 05
119,7 g = 106,19 + 85¢g + 519
a) Zuerst Masse fir den grofdten Anschluss links aus Tabelle 2 heraussuchen.

b) Auf der gleichen Zeile Masse fir Anschluss 1 unter der Spalte der Kennzahl 14 und Masse fir An-
schluss 3 unter der Spalte der Kennzahl 05 heraussuchen.

c) Alle drei Werte addieren, um die Gesamtmasse der Verschraubung zu erhalten.
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Tabelle 2

EN 3080:2006 (D)

— 1

b,

\\\\96

-

Masse fiir Anschluss 1 uno\(\\@%
G

\

Kennzahl| 05 | 06 | 08 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 32
9,6 05 1,6

£ 16,5 06 19 | 2,3

§ [ 184 | 08 |24 3037

(g 23,9 10 25| 33 | 39 | 44

~ 30,7 12 30 | 36 | 44 | 49 | 54

@ 37,2 14 30 | 36 | 43 | 48 | 53 | 64

= 53,2 16 34 | 40 | 47 | 54 | 59| 71| 76

2 69,6 18 | 39|45 |53 60|64 |77 |84] 87

x 84,4 20 33|40 | 47 | 53|58 |69 | 74| 77102

’ﬁ 106,1 22 51|57 [63|69]| 738589/ 90/[11,7]125

@ 147,8 25 58 |64 71|76 |79|82|97]| 99126135/ 158

> 178,9 28 54 | 616974799297 100 120137 |16,2| 17,6
199,8 32 43 | 50 |60 |66 | 72 | 84 | 93| 95 123|138 16,1| 17,6 | 196

9
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4 Bezeichnung

BEISPIEL 0((\\
Benennungsblock ‘ Identifizierunsw ‘G

T-VERSCHRAUBUNG, REDUZIERT 22 05

e
a “| S

Nummer dieser Norm

Kennzabhl fiir Anschluss 1 (siehe Tabelle 1) R

0o
Ay

Kennzahl fiir Anschluss 2 (siehe Tabel

Kennzahl fur Anschluss 3 (siehe Tabelle 1)

ANMERKUNG  Wenn erforderlich, muss das Kennzeichen 19005 zwischen den Benennungsblock und den Identifi-
zierungsblock eingefugt werden.

5 Kennzeichnung

Nach EN 2424, Klasse A und Bild 1.

6 Technische Lieferbedingungen

Nach EN 3275, Temperaturbereich vom Typ II.

10
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EUROPEAN STANDARD EN 3080
NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHENORM July 2006

ICS 49.080
ges .
English Version (\a"g
Aerospa @%
Pipe couplin in titanium alloy —
Tees, r g ranch with thrust wire nut
Série aerospax* Luft- und Raumfahrt —
Systéme de raccordement 8°30' &n alliage de titane — Rohrverschraubung 8°30' aus Titanlegierung —
Raccords en té, de réduction branche avec écrou a jonc T-Verschraubungen, reduziert, seitlicher Auslass mit Mutter

mit Schubdraht

This European Standard was approved by CEN on 13 January 2006.

CEN members are bound to comply with the CEN/CENELEC Internal Regulations which stipulate the conditions for giving this European
Standard the status of a national standard without any alteration. Up-to-date lists and bibliographical references concerning such national
standards may be obtained on application to the Central Secretariat or to any CEN member.

This European Standard exists in three official versions (English, French, German). A version in any other language made by translation
under the responsibility of a CEN member into its own language and notified to the Central Secretariat has the same status as the official
versions.

CEN members are the national standards bodies of Austria, Belgium, Cyprus, Czech Republic, Denmark, Estonia, Finland, France,
Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, Italy, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Romania,
Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzerland and United Kingdom.

. — |

EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

Management Centre: rue de Stassart, 36 B-1050 Brussels

© 2006 CEN  All rights of exploitation in any form and by any means reserved Ref. No. EN 3080:2006: E
worldwide for CEN national Members.
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eo:
This European Standard (EN 3080:2006) has been prepared by the AeroSpa @gefense Industries As-
sociation of Europe — Standardization (ASD-STAN). 6‘

Foreword

-
.

After enquiries and votes carried out in accordance with the' *(36 is Association, this Standard has re-
ceived the approval of the National Associations and t @ idl Services of the member countries of ASD,
prior to its presentation to CEN. .

This European Standard shall be give t2k¥ tUs of a national standard, either by publication of an identical
text or by endorsement, at the la uary 2007, and conflicting national standards shall be withdrawn at
the latest by January 2007. ‘\‘

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent
rights. CEN [and/or CENELEC] shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

According to the CEN/CENELEC Internal Regulations, the national standards organizations of the following
countries are bound to implement this European Standard: Austria, Belgium, Cyprus, Czech Republic, Den-
mark, Estonia, Finland, France, Germany, Greece, Hungary, Iceland, Ireland, ltaly, Latvia, Lithuania, Luxem-
bourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal, Romania, Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzer-
land and the United Kingdom.
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1 Scope

This standard specifies the characteristics of tees, reduced, branch with thrust wire nut, for pipe couplings
8°30', in titanium alloy, for aerospace applications.

Nominal pressure: up to 28 000 kPa. 66 .
Temperature range: — 55 °C to 135 °C. ga‘\)g

WO\
2 Normative references \\\
.
The following referenced documents are indispensgb application of this document. For dated refer-
ences, only the edition cited applies. For undat.e\T nces, the latest edition of the referenced document

(including any amendments) applies. \' .

ISO 5855-3, Aerospace series — M. t&fg — Part 3: Limit dimensions for fittings for fluid systems.
EN 2424, Aerospace series — Marking of aerospace products.

EN 2491, Aerospace series — Molybdenum disulphide dry lubricants — Coating methods.

EN 3264, Aerospace series — Pipe coupling 8°30' in titanium alloy — Thrust wire nut.

EN 3273, Aerospace series — Pipe coupling 8°30' — Dynamic beam seal end for elbows, tees and
crosses — Geometric configuration.

EN 3274, Aerospace series — Pipe coupling 8°30' — Thread — Geometric configurations.

EN 3275, Aerospace series — Pipe coupling 8°30" up to 28 000 kPa — Dynamic beam seal — Metric
series — Technical specification.

EN 3311, Aerospace series — Titanium alloy TI-P64001 — Annealed — Bar for machining — D < 150 mm.")

EN 3312, Aerospace series — Titanium alloy TI-P64001 — Grade 2 — Annealed — Forgings —
D, <150 mm.")

EN 3314, Aerospace series — Titanium alloy TI-P64001 — Solution treated and aged — Bar for machining —
D <75 mm.")

EN 3315, Aerospace series — Titanium alloy TI-P64001 — Solution treated and aged — Forgings —
D, <75 mm.")

EN 4032, Aerospace series — Pipe coupling 8°30' in titanium alloy — Thrust wire.

1) Published as ASD Prestandard at the date of publication of this standard.

00“\\
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3 Required characteristics

The requirements apply to the tees.

0‘“\

3.1 Configuration — Dimensions — Mass 6

Dimensions not specified are at manufacturer's option prowded th ba.qugcatlon and acceptance require-
ments of EN 3275, type II are met.

According to Figures 1 and 2 and Tables 1 and 2. Dimensions apply before lubricafy

Connections 1 and 3 shall be < connection 2.

3.2 Surface roughness

According to Figure 1, unles\e&we specified in the design documentation.

3.3 Materials

According to EN 3311 or EN 3314, EN 3312 or EN 3315.

3.4 Surface treatment

Lubrication: according to EN 2491, on threads, sealing faces and contact area between thrust wire and coupling.

3.5 Internal surface finishing

Finishing shall give a radius R of 0,3 mm to 1,0 mm and a surface roughness of 0,8 um. Hand deburring is not
permitted.
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Key
1 Nut according to EN 3264
2  Thrust wire according to EN 4032

Connection 1
Connection 2
Connection 3

Thread 1

Thread 2

According to EN 3274, form C
Area for marking
Across flats s2
According to EN 3273
R0,3t01,0

Fully inserted

x = T Qa 0o a o T w

Figure 1

Dimensions in millimetres \
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Table 1
Dimensions in millimetres

1

Thread 1° Thread 2° 1,64 1° I3° Ia® Is® A r 81 sof (“\

Code? 0 ~ 0
4969 4H5H +02 | +04 | 04 | Ref. | 02 -01 L@ Mhi3 | -02
05 MJ10x1 MJ10x1 16,3 | 14,7 | 11,0 [ 248 [ 19 | 12 [« T4 8 | 66
06 MJ12x1,25 | MJ12x125 | 17,8 | 16,2 | 120 | 27,7 | 21 1@\)\'@’ 16 9 | 75
08 MJ14x15 | MJ14x15 | 208 [ 182 | 140 [ 326 | e~ \AS | 10 | 18 | 11 | 94
10 MJ16x15 | MJ16x1,5 | 21,8 | 18,2 | 140 [\®®{\ V2% | 1,7 | 10 | 21 | 13 | 93
12 MJ18x15 | MJ18x15 | 238 | 192 | 1g0([,¥62 | 27 | 21 | 12 [ 22 | 15 | 105
14 MJ20x15 | MJ20x1,5 | 238 | JokININS [ 371 28 | 22 [ 12 [ 24 | 16 | 104
16 MJ22x15 | MJ22x15 | 2 V' 155 [ 389 | 30 | 26 | 12 | 27 | 18 | 102
18 MJ24x15 | MJ2ax15.CL288 [ 21,7 | 165 [ 411 ] 32 [ 30 | 12 | 30 | 21 [ 109
20 MI27x15 | WANND T 278 | 230 | 150 | 441 | 35 | 35 | 15 | 32 | 24 | 109
22 MJ30x1,5 | NWIOT, 308 | 235|160 | 461 | 37 | 41 | 15 | 36 | 27 | 108
25 MJ33x1,5 | MJ33x1,5 | 32,8 | 255 | 17,0 | 491 | 40 | 44 | 15 | 41 | 30 | 108
28 MJ36x1,5 | MJ36x1,5 | 348 | 267 | 175 | 521 | 43 | 51 | 15 | 46 | 34 | 108
32 MJ39x1,5 | MJ39x1,5 | 364 | 272 | 180|539 | 45 | 56 | 15 | 50 | 36 | 106

@ Corresponds to the pipe nominal outside diameter.

b According to ISO 5855-3.

These dimensions are defined by the largest connection.
Horizontal drill depth dimension = 1 + ls.

€ Vertical drill depth dimension = /s.
f Across flats.

9 Only applicable when the diameter d, of EN 3273 is less than the actual forging diameter. Differences between these diameters
are acceptable.

3.6 Mass

According to Figure 2 and Table 2.
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EXAMPLE 1 EN3080-142205

a8  Connection 1
b Connection 2
¢ Connection 3

Figure 2
EXAMPLE 2
Connection 2 Connection 1 Connection 3
(is always the
largest connection)
4 |
i
{I[;_—r‘ _ = , m . m
e el jd
EN3080-142205 , Code 22 + Code 14 + Code 05
119,7¢g = 106,19 + 8,59 + 519

a) First pick the mass for the largest connection out of the left part of table 2.

b) Determine in the same line under code 14 the mass for connection 1 and under code 05 the mass for
connection 3.

c) Add the three values to receive the total coupling mass.
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Table 2

EN 3080:2006 (E)

_’

o

Mass for connection 1

e

.

AN

Code | 05 | 06 | 08 | 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 25 | 28 | 32

9,6 05 1,6

" 16,5 06 19 | 23

E 18,4 08 24 | 30 | 37

S 23,9 10 25 | 33 | 39 | 44

~ 30,7 12 30 36|44 | 49|54

5 37,2 14 30| 36|43 |48 | 53] 64

S 53,2 16 34|40 | 47 [ 54 | 59|71 76

g 69,6 18 39 | 45 | 53|60 | 64| 77|84 87

o 84,4 20 33| 40 | 47 | 53 |58 |69 |74 ]| 7,7[102

ﬁ 106,1 22 51|57 63 [69|73|85]89]| 90[11,7]125

8 | 1478 25 58 | 64 | 71 |76 | 798297 | 99[126]|135] 158

= [T1789 28 546169 |74 |79]92]097[100][120]137][162]17,6
199,8 32 43 | 50|60 |66 72|84 93] 95|/123[138][16,1|176] 19,6
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EN 3080:2006 (E)

4 Designation

EXAMPLE

Description block ‘ Identity block 6 G
.

TEE, REDUCED E

2O
.
Number of this standard ﬁ\b

Code for connection 1 (see Table 1) atNN-

2205

Code for connection 2 (see Table 1)

RN
\ \

NOTE If necessary, the code 19005 shall be placed between the description block and the identity block.

Code for connection 3 (see Table 1

5 Marking

According to EN 2424, style A and Figure 1.

6 Technical specification

According to EN 3275, type II.
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